PR FILAXIS

BEEPITESI ES KEZELESI GYORSUTMUTATO
AZ LMI ELEKTROMAGNESES ADAGOLOSZIVATTYUIHOZ

Telepités: A szivatty(t mindig agy telepitse, hogy az adagolofej fiiggéleges helyzetben
alljon, hogy a golyds szelepek tokéletesen tudjanak zarni. A rendszer lehet rafolyasos,
vagy felszivasos kialakitasu.
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LMI
szivattyu

@f\ Injektor

Max. 1,5m

o 2 Labszelep— . ‘
4@5 i Ugyeljen arra, hogy a
H . 50mm szivovezetékben ne alakuljon
T ki hattyunyak/légcsapda.

Elzaro és sz(ir§ szerelvény

Felszivasos kialakitasnal a maximalis szivbmagassag 1,5m vizoszlop lehet. Ebben az
esetben a labszelep és a tartaly feneke kdzott hagyjon kb. 2,5cm hézagot az esetleges
Uledékeknek. Gondoskodjon arrdl, hogy a labszelep fliggéleges helyzetben alljon. A
szivattyd ne legyen kitéve korroziv g6zoknek, mert az megroviditi az élettartamat.
Kllénos gondot forditson a j6 szell6ztethet6ségre.

Hidraulikus bekdtésénél mindig vagja egyenes, a toml6 tengelyére merdleges
végz6déslire a tomléket. A tdmlbket Utkdzésig tolja a csatlakozoidomra/idomba. A
tomlbszoritd anyakat €s a csatlakozasokat csak kézzel szabad meghuzni.
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Teflon szalagot
csak az injektor
nyomécsébe vald

Ne hasznaljon
Teflon szalagot Injektor és
a csatlakozo6- visszacsapo-
idomok meneteinél 4} szelep

Folyasirany

Teflon szalagot csak
az injektor nyomaocsébe valo csatlakoztatasanal hasznaljon. Az injektor szelepet mindig
alulrél felfelé, max. 40°-0s szbgben épitse be. Javasolt toml6évezetés, ha a szivasi
ponttél a beadagolasi pontig a témlé folyamatosan emelkedik.

Az elektromos csatlakoztataskor ellenérizze a szivattyd adattablajat (alsé abra [1]),
hogy a hasznalni kivant tapfesziltség megfelel-e az ott feltlintetetteknek. Az elektromos
beko6tést szakember végezze.

Belizemelés: Ha hidraulikusan és elektromosan 3—\ .
bekototte a szivattyat, ellendrizze, hogy ne legyen o\
zart elzaro szelep a szivo- és nyomooldalon. Inditsa R\,
el a szivattyat. Csak Uzem kozben (ha kattog a
szivatty() allitsa a l6kethossz allité gombot [2]. Allitsa
a lokethosszt 100%-ra, a loketszamot [3] pedig 80%-
ra és szivassa fel a szivattyut.
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Felszivatas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az
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adagolofej fel van-e toltve folyadékkal. Szaraz 2 —T] ey LIVl P
adagolofej esetén a szivattyd nem fogja felszivni a Q W 0% G,
szallitand6 kozeget. "
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Ha a szivattyan van 4-funkcios szelep, akkor annak a
nyomasoldé (fekete) gombjat 90°-kal elforgatva kdnnyitse meg
a felszivast. Miutan a felszivas sikeres volt, ne felejtse el a
nyomasoldd gombot visszaforgatni eredeti (bels6) allasba.

Uzemeltetési tanacsok: Els6 2 hét utan a fejrogzité csavarokat hiizza meg. A javasolt
minimalis I6kethossznal kisebbre allitva az adagolas pontatlanna valhat. Ha szivattyura
van 4-funkciés szelep szerelve, szétszerelés el6tt nyomasmentesitse a nyoméoldalt a
szelep 2 gombjanak egyidejd meghuzasaval.



Gazkivalasra hajlamos folyadékok adagolasa esetén (Hypo, Hidrogén-peroxid, stb.)
valasszon minél nagyobb Iokethosszt [2]. Amennyiben Uzemeltetés kézben a szivattyat
gyakran leallitia és/vagy kis |okethosszon jaratja azt tapasztalhatja, hogy a szivattyu
felleveg6stdik és uUjrainditaskor nem kezd adagolni. Ezt a problémat a 300-as sorozatu
adagolofejekre utdlag is felszerelheté ,,AUTO-PRIME” automatikus légtelenité
szeleppel kuszobolheti ki, amely megkonnyiti a gazosodo folyadékok felszivasat.
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